
1�2500m3高炉出铁场除尘项目清灰控制网络结构见图2。

图1　1350m3高炉出铁场除尘项目清灰控制网络结构

图2　2500m3高炉出铁场除尘项目清灰控制网络结构
3．2　系统性能

（1）网络。对比以上网络结构即可看出�矩阵控制采用
的是硬接线控制模式；网络清灰控制器采用的是现场总线的
控制模式。

矩阵控制模式中 PLC 控制系统和矩阵模块必须结合使
用�缺一不可；网络清灰控制器控制模式中控制器能够脱离
PLC 自成系统�PLC 在清灰控制中主要是起到远程上位机显
示、操作和数据交换功能�因控制器内包含了硬接线自循环
系统�即当 PLC 控制系统停止工作后�网络清灰控制器可以
继续循环工作�从而提高了系统的安全性。

（2）功能。网络清灰控制器控制模式主要包括时序模
式、组合模式、随机模式、全自动模式、手动模式。

矩阵控制模式在增加具体要求配件的情况下可基本实

现与网络清灰控制器相同的功能。如矩阵控制模式中增加
每个仓室阻力检测即可实现组合模式、随机模式、全自动模
式功能。

（3）调试。清灰控制系统调试通常包括检查段接线、拆
装设备、通讯网络。两者通过对比可发现�网络清灰控制器
在前期网络通讯上调试工作难度较大。

由于清灰控制系统只是除尘控制系统的一部分�而清灰
控制系统要求具备远程上位机显示和操作功能�则控制器内
的原有程序和通讯地址必须按照 PLC 控制系统的要求编写
和设定�从而造成清灰控制器二次开发工作量较大。如设备
厂家能提供对应 PLC 的数据包和编写规程�则在调试中能够
相应减少调试工作量。

（4）维护。系统维护中人员费用占设备维护费用的绝大
部分�设备故障的一般分布情况：执行机构故障约30％�接
线故障约5％�I／O 故障约15％�CPU 故障约2％�传感器约
48％。

设备维护工作一般分布情况：常规巡检约35％�没有问
题约28％�重新设定范围约20％�零点漂移约6％�过程接口
约6％�故障约4％。从中不难发现�63％的时间用于检查和
研究并不存在的“问题”。

由于清灰控制器采用的是现场总线的控制模式�可以不
必进行这些费时费力的工作�将维护任务分配给适当的操作
员或有关人员�从而现场诊断更快�预期性维护数据量更少�
故障报警次数更少�故障诊断及排除更快。
4　结语

随着自动化程度逐步提高�设备产品的功能越来越强
大�希望清灰控制系统除满足常规的控制要求外�能够在工
况条件变化时自动识别控制对象的变化�自动调节控制规
律�当各种事故状况发生时�不仅报警�还能够自动做出判断
和处理�实现无人值守�成为一种智能化的产品�从而提高企
业的经济效益。
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火灾自救口诀

　　口诀一：冷静报警。不要惊慌失措�要保持头脑冷静�及
时报警�争取时间。

口诀二：关闭阀门。液化石油气罐着火�要用浸湿的被
褥、衣物捂盖灭火并迅速关闭阀门。使用天然气的�同样要
关闭阀门。

至于电门的关闭与否�要根据火灾扑救的需要�如在夜
间由于要照明�则应听从现场指挥人员的决定行事。

口诀三：先行救人。要牢记先救人后救物的原则。
口诀四：口捂毛巾。被烟火围困时�要用毛巾捂住口鼻�

防止吸入烟雾或毒气而致伤亡。
口诀五：低姿爬行。不要直立�以免被火势和浓烟熏倒；

不宜快跑、应弯腰低姿、爬行�尽量接近地面�这样可减少有
毒气体吸入。

口诀六：出口找准。不要乱窜�冷静判断出口�选准方
向�有序疏散逃生。

口诀七：被单结绳。可将被单、窗帘撕成条状�连接成
绳、带�助人员下滑到安全处。

口诀八：湿被挂门。当相邻居室发生大火�致使无法逃
生时�应关好门窗�并用水湿被褥钉或挂在门上�防止大火蔓
延过来。
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